SCHEDA TECNICA

f T-ZINCO

FINWELDING SRL
Via Civinelli 1040 — 47020 Picvesestina di Cesena (FC) ITALY
TEL. 0039/0547/317533 - FAX 0039/0547/317031
Prodotto da: cciaa VI 186231

ZINCO SPRAY

CARATTERISTICHE e

Componenti base: zinco puro e veicoli smtetm aggrappanti.

Aspetto: zinco grigio chiaro

Propellente: idrocarburi denaturari 1nodor1 non tossici. NON CONTIENE CFC
Potere coprente: elevato

Resistenza al calore: elevata o

Spessore del film secco: 30/35 micron.

Essicazione: rapida (5 min.) noncola - :

Purezza della polvere di zinco: ottima (circa 190 ore in nebb1a salina)
DESCRIZIONE - :

T-ZINCO ad elevato contenuto di zirico partlcolarmente adatto per rltocch1 nella
saldatura, per ripristinare o zincare lamierino zincato, per zincare e proteggere dadi e

bulloni che rimangono alle intemperie per lunghi periodi, per ripristinare il film di zinco. .

su cancelli,porte,lamiere zincate. Questo prodotto forma una pellicola di zin’co
compatta,elastica e resistente all’abrasione che preserva i materiali ferrosi -
dall’ossidazione e pud essere sovraverniciata o lasciata come protézione ﬁnale Resiste |
anche alla nebbia salina per molte ore. La bomboletta & dotata di un tasto erogatore anti-
goccia e quindi evita di sporcarsi durante 1’ utilizzo.

ISTRUZIONI D’IMPIEGO i
- Agitare la bomboletta prima dell’uso per almeno 1 minuto fino a quando la pallina

~ all’interno & libera di muoversi; durante I’applicazione, agitare il prodotto
occasionalmente per mantenerlo omogeneo. Spruzzare il prodotto sulle parti da trattare da
una distanza di 25 cm. ¢ dopo averle sgrassate e pulite accuratamente. Dopo F'uso,
capovolgere la bomboletta e premere 1’ erogatore per alcuni secondi onde evitare
I’intasamento.

CONFEZIONI
Codice articolo 04039
Bombola aerosol 400 ml.
Cartoni da 25 pezzi

La presente nota tecnica ¢ frutto di una continua ricerca di laboratorio per migliorare la qualita del prodotto,
tuttavia anche a causa delle diversita delle condizioni d’impiego, non impegna in aleum modo la
Responsabilita della nostra societa.




